
 

   

INSTALLATION MANUAL / NÁVOD NA INSTALACI  

N131/R05 (24.11.2025) 

Kit No.4 / KIT č.4 
Connection and termination of self-limiting cables 

Připojení a ukončení samoregulačních kabelů 

1. Složení kitu 

• 2 × plášťová smršťovací trubka 100 mm a 180 mm 

• 1 × smršťovací trubka 60 mm 

• 2 × smršťovací trubička 4,8/2,4 (žlutozelená) 

• 4 × smršťovací trubička 4/1 

• 3 × smršťovací trubička 6,4/2 

• 3 × lisovací spojka 1,5 mm2 

• 3 × lisovací spojka 2,5 mm2 

• 2 × lisovací spojka 4 mm2 

• návod 

2. Nářadí 

• nůž nebo holící kleště 

• štípací kleště boční 

• lisovací kleště pro dutinky 1,5mm² a 2,5mm² 

• kleště s úzkou čelistí 

• horkovzdušná pistole 

3. Zásady úspěšné opravy 

1. Kit Components 

• 2 jacket shrink tubes 100 mm and 180 mm 

• 1 shrink tube 60 mm 

• 2 little shrink tubes 4.8/2.4 (yellow-green) 

• 4 little shrink tubes 4/1 

• 3 little shrink tubes 6.4/2 

• 3 crimp joints 1,5mm²  

• 3 crimp joints 2.5mm²  

• 2 crimp joints 4mm²  

• instructions 

2. Tools 

• a knife or shaving tongs 

• side cutting nippers 

• crimping tools for tubes 1.5mm² and 2.5mm² 

• narrow jawed tongues 

• a hot air pistol 

3. Principles for a Successful Repair 

• When stripping the external insulation be careful so as not 
to damage protective braiding. 

• When stripping the internal insulation, be careful so as not 
to cut in the conductor. 

• Before  crimping  metal crimp joints put shrink tubes on 
conductors. 

• Crimp the metal crimp joints with a special crimping tool 
designed for that purpose. 

• When shrinking insulation tubes, let individual layers cool 
down and then continue shrinking. 

• Shrink at the temperature of 120–200°C, never use higher    
temperatures! If a colour or structure of the shrink tube 
surface is changed after shrinkage, it means that the tube 
was shrunk at temperature higher than 200°C and such 
connection cannot be regarded safe! 

• Shrink from the tube centre to its edge so that excess glue 
may run out on crimp joint edges. 

• The jacket shrink tube must cover the cable jacket at least 
10mm on both sides of the crimp joint. 
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4. Composition of self-limiting cable 

• outer jacket of heating cable 

• protective braiding (ALPET foil) 

• inner jacket 

• self-limiting heating core 

• stranded copper conductors 

5. Working process—connection of heat-
ing cable and cold lead 

4. Složení samoregulačního kabelu 

• vnější plášť kabelu 

• ochranné opletení (ALPET folie) 

• meziplášť 

• samoregulační topné jádro 

• slaněné měděné vodiče 

5. Pracovní postup – spojení topného kabelu 
a studeného konce 
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6. Working process—insulating of conduc-
tor end 

6. Pracovní postup – zaizolování konce vodi-
če 
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Fenix Trading s.r.o. 
Slezská 2, 790 01 Jeseník 

tel.: +420 584 495 304, fax: +420 584 495 303 
e-mail: fenix@fenixgroup.cz , http://www.fenixgroup.cz 

7. Tabulka délek a jištění samoregulačních  
kabelů 

7. Tables of lengths and protection of    
self-limiting cables 


